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2ZS-6A 型手扶式插秧机 

生产企业：湖南省农友机械集团有限公司 

地 址：湖南省双峰县科技工业园 

邮政编码：417700 

电话：18508431400 

传真：0738-6882968 

联系人：崔超 
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检验结果 

项目类别 

类 项 
检验项目 单位 合格标准 

检测

结果

运动件安全

防护 
/ 

运动部件安全防护装置或贴有安全标志，且

具有在运输状态下锁定运动部件装置。危险

部位还应在使用说明书中说明。 

安全警示标

志 
/ 

对遗留风险设置永久的安全标志，安全标志

应在使用说明书中再现，并说明其警示作用

和粘贴位置。秧箱两侧应有安全操作的警示

标志。 

1 

安

全 

检

查 

 

划行器 / 

在道路运输中划行器不超出机器的规定轮

廓，并能锁定在运输状态，或处在靠重力防

止意外脱开的位置。 

＋ 

2 伤秧率 % ≤4 ＋ 

3 漏插率 % ≤5 ＋ 

4 
相对均匀度合格

率 
% ≥85 ＋ 

静态环境噪

声 
dB(A) ≤85 ＋ 

A 

5 
噪

声 驾驶员耳位

噪声 
dB(A) ≤89 ＋ 

1 漂秧率 % ≤3 ＋ 

2 翻倒率 % ≤3 ＋ 

3 插秧深度合格率 % ≥90 ＋ 

4 
单位作业量燃油

消耗量 
kg/hm

2
≤4.48 ＋ 

B 

5 作业小时生产率 hm
2
/h ≥0.25 ＋ 

1 
运动件转动灵活

性 
/ 

整机装配后在工作速度的最高和最低转速

范围内，各运动件应运转平稳、可靠，无异

常碰撞、冲击、振动现象。 

＋ 

2 密封性 / 

插植臂应密封以防漏油，进入水和泥土。 

整机装配后各润滑点应加注润滑油脂或机

油，静结合面不允许渗油，动结合面不允许

滴油。 

＋ 
C 

3 
插秧机安全离合

器和插植离合器 
/ 

安全离合器在秧爪遇到障碍时能自动脱开。

插植离合器分离彻底、结合可靠。 
＋ 
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检验结果（续） 

项目类别 

类 项 
检验项目 单位 合格标准 

检测

结果

秧爪行距偏

差 
mm ≤5 ＋ 

秧

爪 
秧爪与秧门

侧隙 
mm ≥1 ＋ 

插植臂与秧

爪尖 
/ 不能左右摇摆和沿正反转方向窜动。 

秧爪尖空行

程 
mm ≤5 插 

植 

臂 
秧爪尖旋转

一周 

左右摆动量 

mm ≤2 

＋ 

各行取秧量

误差 
mm ≤2 

秧爪尖高差 mm ≤5 

4 

 

送 

秧 

机 

纵向送秧 / 纵向送秧不打滑，送秧量能无级调节。 

＋ 

5 
非运动件装配质

量 
/ 

传动箱等重要部位紧固件螺栓应不低于8.8

级，螺母应不低于 8.8 级。 
＋ 

6 铸件、焊接件质量 / 

铸件表面应平整光洁。不加工表面的毛刺、

浇口应打打磨修平。铸件内部不允许有降低

强度和机械性能的气孔、夹渣、宿孔、裂纹

等缺陷。钢、铁铸件须涂防锈底漆。焊合应

牢固，清除焊渣，不允许有漏焊、未焊透、

夹渣、裂纹或穿孔等缺陷。 

＋ 

7 标牌 / 

在显著部位应固定产品铭牌，内容：a)制造

厂名和/或商标；b) 插秧机名称和型号；c) 

插秧机主要参数；d)执行产品标准编号；e)

产品制造日期和出厂编号。 

＋ 

C 

8 操作方便性 / 

调整、更换零部件应方便。 

操纵装置应正确到位。 

各调整量指示值与机具实际调整值应相符

合。 

保养点设置应合理、便于操作。 

各种辅助件加装应容易实现。 

＋ 
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检验结果（续） 

项目类别 

类 项 
检验项目 单位 合格标准 

检测

结果

漆膜外观质

量 
/ 外观色泽均匀、无脱落、皱皮、流挂和露底 

漆膜厚度 µm ≥35 

漆膜附着力 级 3 处不低于 2级 

＋ 

C 9 

外 

观 

质 

量 

不涂漆件 / 

不涂漆的零部件及标准件表面，应做防锈处

理。各种操作手柄应镀铬、镀锌或采用塑料

件。 

＋ 

备注 

 

（1）检验结果符合标准要求者在单项判定栏标“＋”，不符合者标“－”。 

 

 


